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さまざまな評価業務を一括して受託、

メーカーの開発力向上に貢献します。

これまで日本企業のモノづくりは、全て自社内で完結させるスタイルを基本としてきました。

しかしそのスタイルを維持するには、設備投資や人材育成に莫大なコストがかかり、

また、開発スピードが重視される国際競争での優位性を失いかねません。

そこで私たち JTL は評価技術のプロフェッショナルとして設計開発、試作、

生産技術、製造、品質保証等における評価業務を一括して受託。

各企業がコア業務に集中し、強みをフルに発揮できる体制を支えることで、

日本のモノづくり企業の開発力の向上と、国際競争力の強化に貢献します。

私たちは、開発プロセス全般に及ぶ幅広い評価メニューをラインナップすると
共に、スポットでのご依頼からパートナーシップ契約まで、さまざまなソリュー

ションを提 供。評価業 務における国内で唯一の BPO ( Business Process 
Outsourcing ) として、部署から企業、サプライチェーン全体へと拡大し、
より大きなスケールメリットの提供を目指します。

評価業務 BPOのリーディングカンパニーとして

BPO
評価業務

B社

C社

A社

F社

E社

D社



精密寸法測定

非破壊評価

プログラム導入

出張測定

経営理念・会社概要・領域体系

サービス案内

JTLの３つのソリューション

事業所案内

計測領域

振動試験

環境・電気試験

材料試験

オーダーメイド試験

試験領域

非破壊解析

試料調整

物理分析

化学分析

分析領域

はじめに

 目次 評価技術でメーカーの
開発力の向上に貢献します。

領域体系

経営理念

会社概要

「計測領域」「試験領域」「分析領域」の３つの領域を基軸とした、
幅広い設備と対応力で研究開発業務を支援します。

製品の精密寸法測定に関わるあらゆる
ニーズに対し、受託専門機関ならでは
の幅広い知識・設備力で対応します。

計測領域

治具作製から試験前準備、規格・特殊
試験にわたり、R&D に関わる信頼性
試験をワンストップで対応します。

試験領域

解析箇所の特定から試料調整や観察、
分析まで、有機・無機問わず一貫した
評価をサポートします。

分析領域

創 業

従 業 員 数

設 立

取 引 実 績

売 上

拠 点

取引企 業 数 約
取引案 件 数 約 件 / 年

単独                        億円
グループ連結         億円

本社／名古屋事業所／春日井事業所／
豊田事業所／大阪事業所／神戸事業所／
神奈川事業所／水戸事業所

万円

開発品の信頼性を評価する技術サービス

代表取締役社長  野原祐樹

JTLep株式会社
エイキット株式会社（加工技術サービス）

資 本 金

事 業 内 容

代 表 者

グ ル ー プ
会 社

沿 革

豊田事業所開設

大阪事業所開設

神奈川事業所開設

試験所認定を取得

名古屋事業所開設

情報セキュリティマネジメントシステムを取得

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

年 月

会社分割により分社化
「JAPAN TESTING LABORATORIES株式会社」として独立

春日井事業所開設

神戸事業所開設

神奈川事業所 振動試験ラボへ認定範囲変更

試験所認定を取得

水戸事業所開設



試験領域

治具作製から試験前準備、規格・特殊試験にわたり、

R&D に関わる信頼性試験をワンストップで対応します。

分析領域

解析箇所の特定から試料調整や観察、分析まで、

有機・無機問わず一貫した評価をサポートします。

計測領域

製品の精密寸法測定に関わるあらゆるニーズに対し、

受託専門機関ならではの幅広い知識・設備力で対応します。

オプション

構造解析を中心に、振動
試 験・不具合再 現試 験
など 実 試 験とセットで
総合的に検証します。

お客様の要求仕 様に
応じた試作品の製作に
対応します。

CAE 解析

評価の前段階で欠かせ
ない試験片加工・治具の
設計製作にも対応します。

試験片・治具の設計製作 試作支援

接触式では測定できない形状・部位・
素材に対して非破壊ならではの特性
を活かして評価します。

非破壊評価

製品特性と実際に使われる環境に
応じた振動耐久性試験に対応します。

振動試験

振動試験機、衝撃試験機、水平
衝撃試験機

SAT、 X 線 CT、 X 線残留応力測定
装置

環境・電気試験
信頼性試験としての各種環境試験、
電気試験、それらの複合評価に対応
します。

冷熱衝撃試験機、恒温恒湿試験機、
塩水噴霧試験機、複合サイクル試験機、
散水試験機、耐水試験機、噴流試験機、
スプラッシュウォーター、耐塵試験機、
高加速寿命試験機、耐候性試験機、
ガス腐食試験機、エアリーク試験機、
充放電試験機、電気的試験機

お客様向けに自動測定プログラムを
作製し、お客様の製造現場のライン
サイド測定機などに導入します。

プログラム導入

東京精密製ソフト、ミツトヨ製ソフト、
ライツ製ソフト、ヘキサゴン製ソフト

材料試験
材料の規格試験あるいは部品などの
使用環境を模擬した試験に対応し、
機械的特性を調査します。

引張圧縮試験機、クリープ試験機、
疲労試験機、疲労耐久性評価
システム、摩擦摩耗試験機、
接合強度試験機、硬さ試験機、
ナノインデンテーション

オーダーメイド試験
非定型な試験要求に対して、試験
方法 の 提 案 から装置 や 治工 具の
製作・実施まで一括で対応します。

現地に出張し、大型ワークや設備
など、移動が困難な対象物を測定
します。

出張測定

ポータブル三次元測定機

非破壊でしか 得ることのできない
製品の内部構造に関する情報を調査・
提供します。

試料調整

物理分析

化学分析

非破壊解析
恒温室で据え置き型の精密測定機を
用いて部品寸法を精密に測定します。

精密寸法測定

レーザー顕微鏡、画像測定プローブ、
照合ソフト、画像測定機、
測定顕微鏡、表面性状測定機、
真円度測定機、輪郭形状測定機、
表面粗さ測定機、測定工具

多種多様な観察・分析装置を用いて
試 料 の 状 態に関する情 報を提 供
します。

Cs-STEM、FE-EPMA、XPS、走査
型オージェ電子分光分析装置、
SEM、FE-SEM、SEM-EBSD、XRF、
XRD、デジタルマイクロスコープ、
蛍光顕微鏡、熱物性測定装置

解析ソフト ( Hyper Works、ANSYS、STREAM、リバースソフト ( Geomagic DesignX )、 普通旋盤、平面研削盤、ラジアルボール盤、ウォーター
ジェット、ワイヤー放電加工機、縦鋸盤、マイクロカッター

接着品試作、リチウムイオン電池試作、
Dプリンタ

高度で多様な試料調整技術により
マイクロ接合領域の分析・解析を
可能にします。

FIB、イオンミリング装置、
ミクロトーム、レーザー開封装置、
薬液開封装置、切断機、
精密切断機、蒸着・コーティング
装置、ポリッシャー、卓上 SEM、
グローブボックス、ドライルームサービス案内

開発品の信頼性を評価する
技術サービスを主な業務とし、

評価技術を複合的に
取り扱っています。

金属元素分析やアウトガスの分析、
異物の主成分分析などに対応しま
す。

IC 、GC 、HPLC 、GC-MS 、
GC-MS/MS、LC-MS、LC-MS/MS、
ICP-MS、ICP-AES、FT-IR、Raman、
カールフィッシャー水分計

取得したメッシュデータを
参照し、 Dモデルを
作製します。

リバースエンジニアリング



スポット委託 納期までにお客様で対応しきれない評価業務は全て、JTL が吸収します。

製品開発には急な評価がつきものですが、JTLはスポットでの

ご依頼も積極的に対応しています。設備台数の不足、設備スペック

の不足、人員の不足、評価技術スキルの不足。これらの「困った

ときに助けてほしい」というニーズに全てお応えします。

評価B
評価A

評価B

評価C

評価D

貴 社 J T L

委託
専門技術者

日 々業 務 効 率 化 ・高い生 産
性 に努 め、 予 算 に合 わ せた
サ ー ビス 提 供 を 実 現して い
ます。委託頻度が高いお客様
には最適なサービスプランも
ご提案します。

ご予算に合わせた
サービス提供

お客様のご希望に最大限お応え
するため、問い合わせ後の臨機
応変な対応を徹底しています。
お客様目線に立った課題解決
のご提案にも努めています。

。
幅 広 い 評 価 設 備 を保 有して
います。ニーズの高い設備は
複数台、最先端の設備も導入し、
お客様のニーズに応えます。

以上の実績をこなす技術者が

業 務 から技 術 力・解 析 力 が
必要なものまで、幅広くご活用
ください。

ご要望に沿った
納期対応

国内最大級の設備
ラインナップ

各領域に精通した
人材が多数在籍

パートナーシップ委託 『貴社独自のテストラボ機能を JTL ( または貴社 ) 内に構築』
計画・継続的な委託で、開発プロセスの高度化を支援します。

開発製品の評価業務には莫大な設備投資とその維持管理、人材

マネジメント、ノウハウの蓄積を必要としますが、これら全てを

お客様で包括するには限界があります。これらの課題解決に

向けて、JTL はお客様にとってベストなスタイルでの評価業務の

水平分業化を実現させ、BPO 体制の構築を共に考えていきます。

有効な外部を含めた評価体制
を構築することで、大型投資の
抑制と固定資産のオフバランス
化が可能です。

財務・経営体質の
強化

貴社の優秀な人材をコア業務
に専念させることが可能です。

評 価 業 務 に 特 化した 第 三 者
機関にて評価機能を構築する
ことで、業 務 属 人 化 の抑 制、
評価体制の強化が可能です。

新製品や新材料の開発など、
新領域での評価をする際に、
JTL の人材や設備を有効活用
することで垂直立ち上げが可能
です。

コア業務への
高度な集中

評価業務の技能継
承と発展性の確保

新規評価の
垂直立ち上げ

評価A

評価B

評価C

評価D

貴 社 J T L

委託 ディレクター評価C

評価D

専門技術者コア業務へ集中

パッケージ委託 『複数の評価業務はまとめて JTL へ』
委託先を一本化することで、お客様の負担を軽減します。

開発製品の評価業務には複数の評価設備が必要となり、更に

幅広い専門知識が求められます。私たちはそれらを一括でアウト

ソーシングできる体制を整えています。国内最大級の設備ライン

ナップ・各専門領域に特化した評価技術者が在籍するJTLだから

こそできるサービスで、「評価業務をトータルサポート」します。

評 価ごとに 単 発 で各 社 に 依 頼するより、
一連の流れや設計思想を一度に伝達する
ほうが、委託時の管理工数が大幅に削減
できます。

委託の管理工数の
大幅な削減

依頼の全体像・過去の依頼内容を理解した
うえ、各専門領域に特化した人材が対応する
ことで、評価業務の強化と業務属人化の
抑制が可能です。

プロジェクトベースでご依頼いただくことで、
お客様の使い勝手の良いやり方に都度改善
していくことが可能です。

意図を理解した
正確な考察

改善提案による
「対応力」の更なる向上

評価B

評価C

評価D

評価A 評価B

評価C

評価D

委託 プロジェクト
リーダー

専門技術者

貴 社 J T L

JTLはお客様の課題に寄り添った対応ができるよう、

BPO ( ビジネス・プロセス・アウトソーシング )
「継続的」に評価業務プロセスを外部委託すること

アウトソーシング
「一時的」に評価業務を外部委託すること

複合業務
設備を「横断」した業務
例：二次電池評価、

コネクタ評価

単体業務
設備を「限定」した業務
例：振動試験、三次元測定、

断面観察

パートナーシップ委託

スポット委託 パッケージ委託

※委託領域の規模は問いません



計測領域

ダイカスト・樹脂成形・プレス・切削部品などあらゆる工法に適した

測定が可能です。温度管理下での受託測定はもちろんのこと、出張測定

にも対応しています。マニュアルによる単品測定、自動プログラムによる

多数個測定、お客様のラインサイド測定機への自動測定プログラムの

導入など、お客様の様々な要望にお応えします。

製品の精密寸法測定に関わるあらゆるニーズに対し、
受託専門機関ならではの幅広い知識・設備力で対応します。

精密寸法測定
恒温室で据え置き型の精密測定機を用いて部品寸法を精密に測定します。

照合ソフト、画像測定機、測定顕微鏡、表面性状測定機、真円度測定機、
輪郭形状測定機、表面粗さ測定機、測定工具

設備

非破壊評価
接触式では測定できない形状・部位・素材に対して非破壊ならではの特性を活か
して評価します。

設備

プログラム導入
お客様向けに自動測定プログラムを作製し、お客様の製造現場のラインサイド
測定機などに導入します。

東京精密製ソフト、ミツトヨ製ソフト、ライツ製ソフト、ヘキサゴン製ソフト設備

出張測定

ポータブル三次元測定機設備

現地に出張し、 大型ワークや設備など移動が困難な対象物を測定します。



●ロータリーテーブル

GEAR PRO involute（円筒歯車測定プログラム）

精密寸法測定設備

計測領域

※Lは任意の測定長（mm)

名古屋

ライツ製

●ロータリーテーブル

Precitec LR(Optical White Light Sensor)

三次元座標測定機 カールツァイス製

回転式プローブヘッド RDS

高速スキャニングプローブ VAST XXT

GEAR PRO involute（円筒歯車測定プログラム）
大阪

名古屋

PRISMO Ultra
カールツァイス製

名古屋

高速スキャニングプローブ   VAST GOLD

東京精密製

本社 名古屋

東京精密製

本社 名古屋 大阪

東京精密製

名古屋

東京精密製

名古屋

ミツトヨ製

名古屋 大阪

ミツトヨ製

本社

名古屋

ミツトヨ製

ミツトヨ製

名古屋

ミツトヨ製

大阪

ミツトヨ製

本社 大阪

名古屋

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

ミツトヨ製

名古屋

名古屋

ACCURA
カールツァイス製

●最大許容双方向長さ測定誤差：

●最大許容画像プローブプロービング誤差：

GEAR PRO involute（円筒歯車測定プログラム）
名古屋

●回転角度 垂直方向： ( )
●水平方向：∞

名古屋

ミツトヨ製

カールツァイス製

ヘキサゴン製

名古屋

本社

ヘキサゴン製

ヘキサゴン製

名古屋本社



●測定範囲：
　【広視野モード】

　【高倍率モード】

●測定可能高さ：

●繰返し測定精度 (σ)：

●測定精度：

●ステージ：
　XY

Z

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

精密寸法測定設備

計測領域

※Lは任意の測定長（mm)

キーエンス製

３D形状測定機

本社

画像測定機 ニコン製

●TTL レーザー AF 対応

本社 名古屋

ニコン製

●TTL レーザー AF 対応
大阪

ニコン製

●TTL レーザー AF 対応
大阪

測定顕微鏡

ニコン製

本社 名古屋 大阪

●検出器回転型

名古屋

東京精密製

真円度測定機

●テーブル回転型

東京精密製

大阪

ニコン製

●TTL レーザー AF 対応

大阪 名古屋

ニコン製

●TTL レーザー AF 対応
大阪

名古屋

キーエンス製

レーザー顕微鏡 画像測定プローブ

QVP-A
ミツトヨ製

●照明機能 ( 落射・リング ) 白色 LED 光源

本社

照合ソフト

【測定データと設計値モデルとの照合評価】
▼２D 照合 ▼３D 照合

：ミツトヨ製
FORMPAK：ミツトヨ製
GOM Inspect：GOM 製

ViScan
カールツァイス製

●最大許容双方向長さ測定誤差：

●最大許容画像プローブプロービング誤差：

名古屋

表面性状測定機

タリサーフ CCI Lite
テーラーホブソン製

大阪

　（H：測定高さ μm) ※形状測定時

　（白色干渉方式）

東京精密製

名古屋



非破壊測定設備

計測領域

※Lは任意の測定長（mm)

東芝 IT コントロールシステム製

名古屋

カールツァイス製

X線CT

名古屋

ユー・エイチ・システム製

名古屋

ニコン製

名古屋

テスコ製

●観察方法：
　フラットパネルディテクタ (FPD)
　ラインセンサ (LDA)

●最小焦点寸法：

名古屋

●繊維配向解析
●欠陥 ( ボイド ) 解析
●肉厚解析
●設計値比較解析
●寸法測定評価解析

解析ソフト

VGSTUDIO MAX
VOLUME GRAPHICS 製

ハイエンド産業用 CT ソフトウェア

Calypso
カールツァイス製

CT ボリューム解析オプション

●寸法測定評価解析
●寸法測定プログラム作成

名古屋

東芝 IT コントロールシステム製

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

ミツトヨ製

名古屋

名古屋

●測定範囲：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )
●指示精度：X 軸 ( 横方向 )±( )μm
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )±( )μm
●分解能：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　 Z 軸 ( 縦方向 )

東京精密製

大阪

東京精密製

輪郭形状測定機

●測定範囲：X 軸 ( 横方向 )

　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )
●指示精度：X 軸 ( 横方向 )±( )μm
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )±( )μm
●分解能：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　 Z 軸 ( 縦方向 )

東京精密製

本社 名古屋 大阪

●測定範囲：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )
●指示精度：X 軸 ( 横方向 )±(
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 ) ( フルスケール )
●分解能：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )

東京精密製

本社

●測定範囲：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )

　                            DIN、ASME、CNOMO 規格準拠

東京精密製

本社

ミツトヨ製

                                  ANSI、VDA 規格準拠

名古屋

●測定範囲：X 軸 ( 横方向 )

　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )

　                            DIN、ASME、CNOMO 規格準拠

東京精密製

本社 名古屋 大阪

●測定範囲：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )

                                  BS、DIN、ASME 規格準拠

東京精密製

本社

東京精密製

表面粗さ測定機

●測定範囲：X 軸 ( 横方向 )
　　　　　　Z 軸 ( 縦方向 )

名古屋

測定工具

●各種キャリパーゲージ

●他各種あり

計測 CT



計測領域

※Lは任意の測定長（mm)

プログラム導入設備

●所有 Ver：

※その他バージョンにも対応可

Calypso

ライツ製ソフト

東京精密製ソフト

ミツトヨ製ソフト

ヘキサゴン製ソフト

※その他バージョンにも対応可

RepeatPak-PLUS

MiCAT Planner

MCOSMOS

Quindos Gears

PC-DMIS

大阪

大阪

FARO 製

ポータブル三次元測定機

FARO 製

出張測定設備

名古屋

●スキャン精度：

●BLUE レーザー採用
●ZEISS 社で設計･開発･製造

カールツァイス製

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

名古屋

●スキャン精度 ( 容積精度 )：
＋0.150mm/m

●色彩情報取得可

Go!SCAN SPARK
CREAFORM 製

解析ソフト

●肉厚解析
●設計値比較解析
●寸法測定評価解析
●STL データ修正

GOM Inspect
Carl Zeiss GOM Metrology 製

Robert McNeel &Associates 製

モデリングソフト

●各種 CAD 設計サーフェスモデラー
●フリーフォーム NURBS モデリング

●リバースエンジニアリングソフトウェア

Geomagic Design X

光学式３Dスキャナ

TRITOP
Carl Zeiss GOM Metrology 製

名古屋

名古屋

ATOSⅢ Triple Scan
Carl Zeiss GOM Metrology 製



試験領域

製品の使用環境下におけるストレスを再現した幅広い試験に対応します。

材料の機械的特性評価はもちろん、製品形状品の評価にも引張圧縮試験

機や疲労試験機、電気試験機などを用いて対応しています。振動試験は

と技術力を提供することが可能です。

治具作製から試験前準備、規格・特殊試験にわたり、
R&Dに関わる信頼性試験をワンストップで対応します。

振動試験

振動試験機、衝撃試験機、水平衝撃試験機設備

環境・電気試験
信頼性試験としての各種環境試験、電気試験、それらの複合評価に対応します。

冷熱衝撃試験機、恒温恒湿試験機、塩水噴霧試験機、複合サイクル試験機、
散水試験機、耐水試験機、噴流試験機、スプラッシュウォーター、耐塵試験機、
高加速寿命試験機、耐候性試験機、ガス腐食試験機、エアリーク試験機、
充放電試験機、電気的試験機

設備

材料試験
材料の規格試験あるいは部品などの使用環境を模擬した試験に対応し、
機械的特性を調査します。

引張圧縮試験機、クリープ試験機、疲労試験機、疲労耐久性評価システム、
摩擦摩耗試験機、接合強度試験機、硬さ試験機、ナノインデンテーション設備

オーダーメイド試験
非定型な試験要求に対して、試験方法の提案から装置や治工具の
製作・実施まで一括で対応します。

製品特性と実際に使われる環境に応じた振動耐久性試験に対応します。



振動試験設備

計測領域

春日井

水平・垂直振動試験装置
IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●最大搭載質量
●許容偏心モーメント：

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

振動・衝撃振動試験機

春日井

垂直式振動試験装置
IMV 製

●加振方式：垂直切換式
●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●最大搭載質量

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

春日井

垂直式振動試験装置
IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●最大速度：

●振動数範囲 ：

●可動部質量：

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

垂直式振動試験装置
IMV 製

春日井

●加振方式：垂直切換式
●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●最大搭載質量

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

水平・垂直振動試験装置
IMV 製

春日井

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●水平補助テーブル：

 (
●許容偏心モーメント：

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

垂直式振動試験装置
IMV 製

春日井

●最大加振力：

●最大加速度

●振動数範囲 ：

●最大搭載質量

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

神奈川

垂直式振動試験装置
IMV 製

春日井

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●最大搭載質量

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

水平・垂直振動試験装置
IMV 製

春日井

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●可動部質量：

●最大搭載質量
●許容偏心モーメント：

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

垂直式振動試験装置
IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●最大搭載質量

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

春日井 神奈川

垂直式振動試験装置
IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●最大搭載質量

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

春日井

水平・垂直振動試験装置
IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●水平補助テーブル寸法：

●最大搭載質量
●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

恒温恒湿槽

水戸

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

試験領域



水平・垂直振動試験装置
IMV 製

●最大加振力：

●振動数範囲 ：

　水平補助テーブル寸法：

恒温恒湿槽

振動試験設備

計測領域

IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●可動部質量：

●特殊試験ソフト：重畳 (SOS/SOR)

恒温恒湿槽

●温湿度調節変動幅：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●可動部質量：

恒温恒湿槽

●温湿度調節変動幅：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

IMV 製

水戸

IMV 製

恒温恒湿槽

●温湿度調節変動幅：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲

水平・垂直振動試験装置
IMV 製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●最大速度：

●振動数範囲 ：

●可動部質量：

●水平補助テーブル：

●最大搭載質量：

●許容偏心モーメント：

恒温恒湿槽

春日井

恒温恒湿槽

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●最大速度：

●振動数範囲
●可動部質量：

春日井

IMV 製

●最大加振力：

●可動部質量：

●特殊試験ソフト：フルラインナップ使用可能

春日井

春日井

春日井

春日井

試験領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。



環境試験設備衝撃試験設備振動試験設備

計測領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

冷熱衝撃試験機

気槽式

ETAC 製

春日井

ETAC 製

春日井

ETAC 製

春日井

ETAC 製

春日井 水戸

振研製

●最大搭載質量
●許容偏心モーメント：

垂直式／水平・垂直振動試験装置　
振研製

神奈川春日井

●最大加速度

●振動数範囲 ：

●可動部質量：

●最大搭載質量
●許容偏心モーメント：

●特殊試験ソフト：
　重畳 (SOS/SOR/MOS)： 台
　短波形再現 (TTH)： 台

●所有台数： 台

恒温恒湿槽

●温湿度調節変動幅：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●所有台数：

)

垂直振動試験装置
EMIC 製

●最大加速度

●振動数範囲：

●可動部質量：

恒温恒湿槽

●温湿度調節変動幅：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

神奈川

振研製

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲

●最大搭載質量

●特殊試験ソフト：

恒温恒湿槽

●温湿度調節変動幅：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●最大加振力：

●最大加速度 ：

●振動数範囲 ：

●可動部質量：
神奈川

試験領域

衝撃試験機
神栄テクノロジー製

協力

神栄テクノロジー製

●作用時間範囲：

協力

●衝撃加速度範囲：

神栄テクノロジー製

協力

水平衝撃試験機
国際計測器製

協力

協力



環境試験設備

計測領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

日立製

神奈川

恒温恒湿試験機

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

日立製

春日井 水戸

春日井

●センサ位置：風上

エスペック製

結露サイクル試験機

ヤマト科学製

神奈川

ヤマト科学製

神奈川春日井

●温度到達時間：

ETAC 製

神奈川春日井 水戸

エスペック製

高温恒温試験機

春日井

●温度到達時間：

水戸

UU-FL- 特型
ETAC 製

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

Weiss Technik 製

水戸

●試験機内寸：

●ケーブル孔：

春日井

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

低温恒温試験機

エスペック製

春日井

昇降式冷熱衝撃試験機

エスペック製

春日井

春日井

エスペック製

春日井

ETAC 製

●爆発ベント付き

ETAC 製

春日井

神奈川

●所有台数： 台

ETAC 製

春日井

●試験機内寸法：

●爆発ベント付き

ETAC 製

水戸

春日井

●温度到達時間：

大同工業所製

Weiss Technik 製

昇降式冷熱衝撃試験機

春日井

エスペック製

春日井

急速温度変化試験機

エスペック製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

春日井

試験領域

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

エスペック製

春日井



環境試験設備

計測領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

春日井

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

春日井

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

春日井

春日井

●温度範囲：- ～ ℃  【- ～ ℃】

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

UU-FX- 特型
ETAC 製

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

水戸

●試験機内寸法：

長期保管恒温恒湿槽
ナガノサイエンス製

長期保管試験機

本社

　　　　白色蛍光灯
●照度範囲：

　　( 白色蛍光灯 )
●紫外線強度範囲：

　( ケミカルランプ )

光安定性試験装置
ナガノサイエンス製

本社

●外気導入：約外気温度 ( 温湿度制御なし )

スガ試験機製

複合サイクル試験機

●試験槽内寸法：

(JASO サイクル試験時 )
●外気導入：約外気温度 ( 温湿度制御なし )

スガ試験機製

神奈川春日井

水戸

春日井

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC 製

●試験槽内寸法：

●外気導入：約外気温度 ( 温湿度制御なし )

板橋理化工業製

協力

ETAC 製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

春日井

ETAC 製

神奈川春日井

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

エスペック製

春日井

ETAC 製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

春日井

春日井 春日井

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

エスペック製

春日井

試験領域



●試験機内寸法：

●湿度範囲：

●対応規格例：

SH-C
板橋理化工業製

春日井

●試験機内寸法：

●湿度範囲：

●対応規格例：

　　( 関東ローム層 ) によるダスト拡散

春日井

SH-FC
板橋理化工業製

耐塵試験機

環境試験設備

計測領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

春日井

●試験機内寸法

●試料台通電機構：

板橋理化工業製

散水試験機

●試験機内寸法：

●試料台通電機構：

春日井

MHS-S
板橋理化工業製

耐水試験機

●試料台通電機構：

●温度範囲：制御無し 

春日井

MHS
板橋理化工業製

噴流試験機

スガ試験機製

キセノンウェザーメーター

●試験項目：照射、照射 + 降雨、暗黒、
　暗黒 + 結露、暗黒 + 降雨・結露

●照射試験：

●暗黒試験：

神奈川春日井

神奈川

スガ試験機製

ヘーズメーター

●測光方式：TM ダブルビーム方式

●測定項目：
　ヘーズ (Haze)、全光線透過率 (Tt)、
　拡散透過率 (Td)、平行光線透過率 (Tp)

稲葉屋冷熱産業製

LLC循環装置

水戸

コニカミノルタ製

●測定方式：

　SCI( 正反射光含む )/SCE( 正反射光除去 )

●測定項目：XYZ、L*a*b、L*u*v 等

本社

●測定方式：TM 式ダブルビーム測光方式
　　　　　　( 三刺激値直読式 )
●測定項目：XYZ、L*a*b、L*u*v 等

CC-i
スガ試験機製

測色計

神奈川

スガ試験機製

塩水噴霧試験機

神奈川春日井

水戸

試験領域

●使用ガス：硫化水素 ( H₂S ）、二酸化硫黄
　(SO₂）、二酸化窒素 (NO₂）、塩素 (Cl₂）

●対応規格例：
₂
₂

₂
₂

春日井

ファクトケイ製

ガス腐食試験機

フクダ製

エアリーク試験機

●試験槽寸法

●使用温度範囲

神奈川

平山製作所製

高加速寿命試験機(HAST装置)

●測定単位：Pa、kPa、Pa/s、kPa/s、
　　　　　　Pa/min、kPa/min、ｍm³/s、
　　　　　　ｍL/s、mL/min、Pa･m³/s、　　
　　　　　　Pa/DET、kPa/DET、mmH₂O、
　　　　　　mL/h、L/min
●テスト圧単位：kPa、MPa、kgf/cm²、psi、
　　　　　　　　mbar、bar、mmHg、
　　　　　　　　cmHg、inHg

春日井

●樹脂水槽サイズ：

●ノズル形状：ISO 規格準拠品

高温槽

SPLASH WATER
エスジェイ製

スプラッシュウォーター試験機

●測定項目：XYZ、L*a*b 等

日本電色工業製

色差計

春日井

●測定項目：GsS、Gs、⊿Gs、RPG

スガ試験機製

光沢計

神奈川

日本電色工業製

春日井



【単独運転】

【並列運転】

ETAC製

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●安全仕様：放圧ベント、CO₂消火器、
　熱検知器、H₂ガスメーター、
　COガスメーター、扉ロック機構

セル用充放電装置➂
セル用充放電装置➃

東京精密製

電気試験設備

計測領域

【単独運転】

【並列運転】

ETAC製

●試験機内寸法：

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

ETAC製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●安全仕様：放圧ベント、CO₂消火器、
　熱検知器、H₂ガスメーター、
　COガスメーター、扉ロック機構

セル用充放電装置➁
東京精密製

モジュール用充放電装置
東京精密製

充放電試験機

ETAC製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●安全仕様：放圧ベント、CO₂消火器、
　熱検知器、H₂ガスメーター、
　COガスメーター、扉ロック機構

ETAC製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●安全仕様：放圧ベント、CO₂消火器、
　熱検知器、H₂ガスメーター、
　COガスメーター、扉ロック機構

セル用充放電装置➀
東京精密製

春日井

春日井

春日井

春日井

●静電気印加モード：接触放電、気中放電

春日井

イミュニティ試験機

ノイズ研究所製

電気的試験機

【正サージ試験機】

●重畳可能な直流電圧：

【負サージ試験機】

●重畳可能な直流電圧：

菊水電子工業製

春日井

●パルス出力：

ノイズ研究所製

春日井

●バースト周期：

ファストトランジェント試験機
ノイズ研究所製

春日井

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

車載バッテリー対応車載バッテリー対応

車載バッテリー対応

車載バッテリー対応

セル用充放電装置➄
東京精密製

【単独運転】

【並列運転パターン➀】

【並列運転パターン➁】

エスペック製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●安全仕様：放圧ベント、CO₂消火器、
　給排気ダンパ、熱検知器

車載バッテリー対応

春日井

●定電力精度：

　※電圧測定値から計算して電力が
　一定になるように充放電電流を出力する
　ソフト方式

日立製

●温度上昇時間：

●温度下降時間：

●安全仕様：放圧ダンパー、扉ロックボルト、
　SUS製シーズドタイプ加熱器、
　非常停止スイッチ、通信インターフェース　

小型セル用
東洋システム製

本社

車載バッテリー対応

試験領域



電気試験設備

計測領域

メモリハイコーダ
HIOKI 製

水戸

HIOKI 製

水戸

HIOKI 製

水戸

●電圧測定レンジ：

●電流測定レンジ：

YOKOGAWA 製

水戸

電圧・電流・電力測定器

●電圧レンジ：

●電流レンジ：

GW インステック製

春日井

●熱電対 ( J,K,N,T,E,R,S,B )
●内部冷接点補償付

ケスレー製

神奈川春日井

●電圧レンジ：

●電流レンジ：

●抵抗レンジ：

●電圧レンジ：

●電流レンジ：

●抵抗レンジ：

デジタルマルチメータ
Agilent Technologies 製

春日井

デジタルマルチメータ　
IWATSU 製

春日井

●電圧レンジ：

●電流レンジ：

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

HIOKI 製

●耐電圧

●絶縁抵抗

総研電気製

HIOKI 製

●測定モード：漏れ電流測定、電圧測定、
　保護導体電流測定
●測定電流：DC、AC、AC＋DC、ACpeak
●測定レンジ：DC、AC、AC＋DC 時：

●試験モード：
　電圧 - 放電電荷量 ( V-Qmax 試験 )、
　発生頻度 - 放電電荷量 ( N-Qmax 試験 )

春日井

春日井

絶縁破壊試験機
計測技術研究所製

●昇圧方式：短時間 ( 急速昇圧 ) 試験、
　段階昇圧試験

●昇圧方式：短時間 ( 急速昇圧 ) 試験、
　段階昇圧試験
春日井

神奈川

●周波数特性：

　まで規定

HIOKI 製

春日井

電気化学試験機

ポテンショスタット/
北斗電工製

春日井

●周波数帯域：

デジタルオシロスコープ
ローデシュワルツ製

波形測定器

春日井

デジタルオシロスコープ　
TEXIO 製

水戸春日井

Ω

エーディーシー製

春日井

●測定モード：LCR、トランス測定
●測定パラメータ：Z,Y,θ,X,G,Ｂ,Q,Rdc,Rs,Rp,
　Ls,Lp,Cs,Cp,D,N,M,⊿L,T

HIOKI 製

春日井

●周波数帯域：

YOKOGAWA 製

春日井

計測技術研究所製

●耐電圧

●絶縁抵抗

春日井

　( 自動車各種ノイズ波形 )

菊水電子工業製

春日井

●耐電圧

●絶縁抵抗

TEXIO 製

春日井

電気安全性試験機

ムサシインテック製

春日井

●電圧出力

試験領域

電子部品・材料評価用測定器

インピーダンス測定装置
東陽テクニカ製

●電流確度：

　（マルチプレクサ方式）

●K 熱電対：対応

本社

　 「LP ON 時」 , mΩ～ , Ω

●抵抗レンジ：

●電圧レンジ：

●抵抗レンジ：

ミリオームテスター
HIOKI 製

春日井

車載バッテリー対応



電気試験設備

計測領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

試験領域

●電圧：DC  
●電流：DC  
●タイプ：スイッチングレギュレータ方式

高圧直流電源　
高砂製作所製

春日井

1,000V

高砂製作所製

水戸

　※ch 間、本体間絶縁
●測温抵抗体測定範囲：

　※ch 間、非絶縁

●記録間隔：

　( 記録間隔内に全入力チャネルをスキャン )

データロガー
HIOKI 製

春日井

●電圧測定範囲：

　( 記録間隔内に全入力チャネルをスキャン )

　※ch 間、本体間絶縁

神奈川春日井

●測定レンジ：

●測定機能：メモリレコーダ ( 高速記録 )、

データロガー
HIOKI 製

共和電業製

●測定対象：ひずみゲージ、ロードセル、
　ポテンションメータ式センサ
●測定範囲 ( ひずみ )：

●ポテンションメータ式センサ：

本社 名古屋 神奈川

記録計

グラフテック製

●電圧測定範囲：

　※ch 間、本体間絶縁

　※ch 間、本体間絶縁
●測温抵抗体測定範囲：

　※ch 間、非絶縁

春日井春日井 神奈川

YOKOGAWA 製

●メインモジュール：

　※ch 間、本体間絶縁

春日井

●タイプ：シリーズレギュレータ方式

春日井

電源

菊水電子工業製

●電圧：DC  
●電流：DC  
●タイプ：シリーズレギュレータ方式

菊水電子工業製

春日井

高速データロガー
HIOKI 製

HIOKI 製

●プラグイン入力ユニット方式、

春日井

春日井

●タイプ：スイッチング式

菊水電子工業製

春日井

春日井
●タイプ：シリーズレギュレータ方式

菊水電子工業製

●タイプ：シリーズレギュレータ方式

菊水電子工業製

春日井

●タイプ：スイッチングレギュレータ方式

菊水電子工業製

春日井

●タイプ：スイッチングレギュレータ方式

菊水電子工業製

春日井

●タイプ：シリーズレギュレータ方式

菊水電子工業製

春日井

●タイプ：スイッチングレギュレータ方式

高砂製作所製

春日井

●タイプ：スイッチングレギュレータ方式

高砂製作所製

春日井

●タイプ：スイッチング式

菊水電子工業製

春日井

●その他：シーケンス機能

菊水電子工業製

春日井 神奈川

春日井

●測定レンジ：

●測定機能：メモリレコーダ ( 高速記録 )

水戸

治部電機製

HIOKI 製

水戸

クランプオンプローブ(交流用 )
HIOKI 製

春日井

AC/DC カレントプローブ
HIOKI 製

水戸

AC/DC カレントプローブ
HIOKI 製

水戸



●温度上昇時間：

●温度下降時間：

春日井

電気試験設備

計測領域

●クロスヘッド速度範囲：

高温大気炉

環境槽
（- は液体窒素使用）

ビデオ式非接触伸び幅計

ロードセルキット

名古屋 神奈川

島津製作所製

引張圧縮試験機

エーディーシー製

エーディーシー製

●パルス測定：

●その他：
　熱起電力をキャンセルした低抵抗測定

春日井

春日井

神奈川

島津製作所製

名古屋

島津製作所製

●クロスヘッド速度範囲：

●クロスヘッド速度範囲：

インストロン製

名古屋

●クロスヘッド速度範囲：

高温大気炉

環境槽
 (- は液体窒素使用）

ビデオ式非接触伸び幅計
●型式：AVE

ロードセルキット

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

●対応可能テスト：

　PMA テスト

春日井

DC 大電流試験システム
(安定化電源、電子負荷 )

各種メーカーの電源など組み合わせ

●対応可能テスト：
　ケーブル、コネクタ、コンタクタ、リレー
　ヒューズなどの温度上昇、ヒューズ溶断、
　大電流パルス試験  その他

春日井

コンプライアンステストシステム

ローデシュワルツ製

EMC 試験

●対応規格試験：

　放射エミッション、伝導エミッション

　車載電気電子機器の電気的試験

　車載電気電子機器の静電気試験

　自動車用電子機器のサージ、ノイズ試験

　電圧クラス B ※製品の電気的試験

　ファストトランジェントバースト試験

　盗難防止及び警報システム
・各種カーメーカー認定
　※
　　範囲内で作動する機器
協力

エーディーシー製

神奈川春日井

電子負荷装置
菊水電子工業製

●その他：シーケンス機能、CC モード、
　CV モード、CR モード

春日井

その他電気的試験機

●波形：正弦波、方形波、パルス波、
　ランプ波、パラメタ可変波形、ノイズ、DC

●発振モード：連続、変調、スイープ、バースト、
　シーケンス

ファンクションジェネレータ
エヌエフ回路設計ブロック製

春日井

●電圧：DC  
●電流：DC  

YOKOGAWA 製

春日井

材料試験設備

名古屋

神奈川

名古屋

神奈川

名古屋

神奈川

名古屋 神奈川

春日井

●その他：単相モデル、シーケンス機能、
　電源変動試験機能

高圧用プログラマブル電源
エヌエフ回路設計ブロック製

●電圧：DC  
●電流：DC  
●その他：シーケンス機能、CC モード、
　CV モード

プログラマブルDC 電源　
Elektro Automatik 製

●その他：シーケンス機能、CC モード、
　CV モード

低圧用プログラマブル電源
菊水電子工業製

春日井

春日井

春日井

YOKOGAWA 製

試験領域



●変位計測定範囲：

治具

恒温恒湿槽

クリープ試験機
JTL オリジナル

安田精機製作所製

クリープ試験機

協力

●試料掛け数： 個

治具

恒温槽

協力

JTL 製

材料試験設備

計測領域

UMT-TriboLAB
ブルカー製

摩擦摩耗試験機

●摩擦力：

　BOR※

●駆動：往復・回転・BOR・スクラッチ
　※BOR：ブロックオンリング

【環境制御】

本社

●摺動方向：往復・回転

【回転動】

●液中ホルダー：

【往復動】

CSＭ製

本社

●照射ノズル先端形状：

●最大可搬質量：

●卓上ロボット稼働速度：

名古屋

FUJI 製 ( 富士機械製造製 )

大気圧プラズマユニット

●摺動方向：回転
●環境制御：ドライ・ウェット

　リング ×ディスク、リング ×リング他

ハイエンド多機能
摩擦摩耗試験機

神鋼造機製

本社

神奈川

インストロン製

●駆動方式：電磁式 ( リニアモータ式）

±kN ロードセルあり)

●波形：正弦波、三角波、矩形波、ランプ波、
　ハーバーサイン波等
　※クリープ試験、応力緩和試験も対応可能

インプラント試験治具

冷凍機式恒温槽

島津製作所製

疲労耐久性評価システム

名古屋

●駆動方式：電気サーボ式

●波形：正弦波、三角波、矩形波、ランプ波、
　ハーバーサイン波等

●定盤固定用の各種治具類も多数保有

名古屋

大型鋳鉄製 T溝付定盤
ナベヤ製

名古屋 神奈川

神奈川

●駆動方式：油圧式
●最大荷重：

●波形：正弦波、三角波、矩形波、ランプ波、
　ハーバーサイン波等
　※クリープ試験、応力緩和試験も対応可能
　※試験ステージは空気ばねによる防振構造

冷凍機式恒温槽

島津製作所製

疲労試験機

島津製作所製

●駆動方式：油圧式
●最大荷重：

●波形：正弦波、三角波、矩形波、ランプ波、
　ハーバーサイン波等
　※クリープ試験、応力緩和試験も対応可能
　※試験ステージは空気ばねによる防振構造

冷凍機式恒温槽

試験領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。



その他試験設備

●タイプ：カラー

●最大解像度：

キーエンス製

ハイスピードマイクロスコープ

協力

アスカーD型

●用途：硬質ゴム、硬質プラスチック等

アスカーA型

●用途：一般ゴム、軟質プラスチック等

アスカーC型

●用途：軟質ゴム、ウレタンフォーム、
　スポンジ、フィルムロース、陶土等

●搭載試料サイズ：

材料試験設備

計測領域

CAE解析

解析用ソフト

Hyper Works
アルテアエンジニアリング製

Ansys
ANSYS 製

STREAM
ソフトウェアクレイドル製

SCRYU/Tetra
ソフトウェアクレイドル製

東レ製

本社

●試験力範囲：

●試験力保持時間：

ミツトヨ製

マイクロビッカース硬さ試験機

神奈川

デュロメータ ( ゴム硬度計 )
ASKER 製

デュロメータ硬さ試験機

マツザワ製

自動微小硬さ試験機

●測定範囲：

●測定スピード：

●対応試験：加熱式バンププル、
　常温式バンププル、ランドプル、
　ワイヤープル、ツイーザーピール、シェア、
　ダイシェア
　※金ワイヤ対応不可
加熱ステージ

Dage 製

接合強度試験機

豊田

ビッカース硬さ試験機

アカシ製

豊田

ミツトヨ製

●試験力範囲：

●試験力保持時間：

豊田
本社

●試験力保持時間：

フューチュアテック製

ロックウェル硬度計

名古屋

高荷重ユニット

●荷重負荷方式：電磁方式

●加熱ユニット使用時試料寸法：

ENT-NEXUS
ELIONIX 製

超微小押し込み硬さ試験機
(ナノインデンテーション)

神戸

試験領域

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

●使用液体：水及びジヨードメタン

特徴
●中性なラジカルの照射により、親水基の付
　与や有機物の分解洗浄を行います。接着剤、
　塗料の付着強度の向上が期待できます。
●フレーム処理に比べて低温での処理が可能
　で、樹脂やゴムに対しても有効です。
●試作品のプラズマ処理工程を承ります。
●各種材料に対するプラズマ処理の効果検証
　( 接触角測定による濡れ性確認、引張試験
　等による接着強度の評価等 )を行います。

名古屋

MSA
KRUSS 社製

ハンディ接触角計 /
表面自由エネルギー解析



精密研磨やイオンミリング、FIB などによる高度な試料調整から、SEMや

EPMA などを用いた観察分析までを一貫して対応しています。また SAT や

X 線 CT による非破壊の内部構造観察も対応可能です。化学分析では、

FT-IR や ICP、GC、HPLC などによる対象成分の各種分析を行います。

解析箇所の特定から試料調整や観察、分析まで、
有機・無機問わず一貫した評価をサポートします。

非破壊解析
非破壊でしか得ることのできない製品の内部構造に関する情報を調査・
提供します。

SAT、 X 線残留応力測定装置、X 線 CT設備

試料調整
高度で多様な試料調整技術によりマイクロ接合領域の分析・解析を可能にします。

FIB、イオンミリング装置、ミクロトーム、レーザー開封装置、薬液開封装置、切断機、
精密切断機、蒸着・コーティング装置、ポリッシャー、卓上 SEM、グローブボックス、
ドライルーム

設備

物理分析
多種多様な観察・分析装置を用いて試料の状態に関する情報を提供します。

Cs-STEM、FE-EPMA、XPS、走査型オージェ電子分光分析装置、SEM、FE-SEM、
SEM-EBSD、XRF、XRD、デジタルマイクロスコープ、蛍光顕微鏡、
熱物性測定装置 ( 熱伝導率測定装置、熱拡散率測定装置、DSC )

設備

化学分析
金属元素分析やアウトガスの分析、異物の主成分分析などに対応します。

IC 、GC 、HPLC 、GC-MS 、GC-MS/MS、LC-MS、LC-MS/MS、ICP-MS、ICP-AES、
FT-IR、Raman、カールフィッシャー水分計設備

分析領域



日立ハイテク製

●イオン源：Ga 液体金属イオン源

神戸

非破壊解析設備 

●走査方式：フェーズドアレイによる
　リニアスキャン、セクタスキャン

　再設定による画像再生成、欠陥面積計算、
　長さ測定、S/N 評価、CFRP 検査等
●出張測定対応可能

本社

MatrixeyeTM LT
東芝検査ソリューションズ製

試料調整設備 

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

分析領域

透過観察装置

Sonoscan 製

●プローブ：

●測定ポイント：

●パルスレシーバ：

●ポリゲート：

●VRM・FET 機能：
　サンプルの全波形をレコーディング
　および任意の周波数成分を画像化
●その他解析ソフト：積層解析、厚み解析、
　反り解析、画像自動判定

豊田

SAT( 超音波顕微鏡 )

●X 線管球：Cr

●検出器：PSPC 検出器

●ステージ制御：
　マッピング・ティーチング機能付

●解析ソフト：残留オーステナイト定量計算
　残留オーステナイトマッピング表示
　応力マッピング表示

本社

AutoMATE
Rigaku 製

表面解析装置

X 線残留応力測定装置

日立ハイテク製

●イオン源：Ga 液体金属イオン源

神戸

FIB、FIB-SEM
( 集束イオンビーム／走査イオン顕微鏡 )

分析・観察用加工装置

Leica 製

豊田

ミクロトーム

豊田

日本サイエンティフィック製

レーザー開封装置

日本サイエンティフィック製

●使用薬液：発煙硝酸、硫酸、発煙硫酸、
　混酸（発煙硝酸 + 硫酸）

本社

薬液開封装置

非曝露対応 クライオ対応

非曝露対応 クライオ対応

JEOL 製

●試料移動範囲：

本社 豊田

日立ハイテク製

●冷却温度調整機能：
　間接試料冷却、温度設定範囲 

クロス加工

●試料移動範囲：

●試料加工スイング角：

フラット加工

豊田 神戸

イオンミリング装置

非曝露対応 クライオ対応

本社 豊田

JEOL 製

●最大試料サイズ：

美和製作所製

神戸

●本体寸法：

●サイドボックス寸法：

●ガス循環精製装置 ( Pt 触媒 )：

　( 無負荷時 )

ガス循環精製装置付真空式
グローブボックス

D-SAVE
西部技研製

●本体寸法：

●パスボックス寸法：

●排気風量：
m /min )

●除湿機空気条件：

ドライルーム

本社



名古屋ISOMET

豊田

BUEHLER 製

サンユー電子製

●コーティングターゲット：Pt ( 白金 )

豊田

試料調整設備 

Neoc-Pro
メイワフォーシス製

●コーティングターゲット：Os ( オスミウム )

豊田

サンユー電子製

●コーティングターゲット：C ( 炭素 )

●蒸着方法：アーク放電
Torr

●コーティングターゲット： Au( 金 )、Pt( 白金 )

本社

JEOL 製

●コーティングターゲット：C ( 炭素 )

Pa

●圧力測定：ペニング真空計

本社

蒸着・コーティング装置

Struers 製

豊田

リファインテック製

神戸本社

本社

●コーティングターゲット：C ( 炭素 )

●蒸着方法：アーク放電
Torr

●コーティングターゲット： C ( 炭素 )、Au( 金 )

豊田

サンユー電子製

本社

Struers 製

ポリッシャー
豊田

マルトー製

精密切断機

物理分析設備

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

平和テクニカ製

切断機

本社 神奈川

リファインテック製

本社

平和テクニカ製

本社 豊田

豊田

フナソー製

フナソー製

HOZAN 製

豊田 神奈川

豊田本社 春日井

神戸

●オプション：Dual-EDX( Oxford 社 )
　　　　　　    Dual-EELS( Gatan 社 Enfinium )
　　　　　　    非曝露
　　　　　　    冷却ホルダー
　　　　　　    二次電子検出器（SE）

日立ハイテク製

Cs-STEM
( 球面収差補正走査型透過電子顕微鏡 )

本社

JEOL 製

●分析元素範囲：B ～ U

A

FE-EPMA
( 電子プローブマイクロアナライザ )

表面分析・形態観察装置

非曝露対応 クライオ対応

神戸

JEOL 製

●分析元素範囲：SXES　Li ～ Ti
　　　　　　　  ：WDS　B ～ U
　　　　　　　  ：EDS　 B ～ U

-11 -6A

●オプション：

　非曝露トランスファーベッセル
　WDS-EDS コンバインシステム

非曝露対応

アルバック・ファイ製

●X 線源：単色化 Al

●オプション：
　Ar ガスクラスターイオン銃 ( Ar-GCIB )
　デュアルアノードＸ線源 ( Mg/Al )
　走査オージェ電子銃 ( SAM )

　大気非曝露機構

神戸

XPS
( 走査型 X 線光電子分光分析装置 )

非曝露対応 クライオ対応

分析領域



物理分析設備

アルバック・ファイ製

●分析内容：定性、定量 ( 点、線、MAP)
●深さ方向：可
●化学結合状態：金属のみ

豊田

走査型オージェ電子分光分析装置

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

分析領域

豊田

キーエンス製

　CCD イメージセンサ

キーエンス製

　CMOS イメージセンサ

本社 豊田

デジタルマイクロスコープ

Leica 製

春日井

島津製作所製

　　　　　　　　( ※R 部除く)

●分析元素範囲：Na ～ U

本社

XRF( 蛍光 X 線分析装置 )

非曝露対応

日立ハイテク製

Cold FE-SEM

　　　　　　※減速光学系使用時
●検出器：Top、Upper、Lower 検出器、
　半導体形反射電子検出器、STEM 検出器
●雰囲気遮断機構付き試料交換装置
EDX
●分析元素範囲：Be ～ Cf

EBSD
●Oxford Instruments 製　NordlysNano
●EDX と EBSD の同時収集が可能

神戸豊田

JEOL 製

FE-SEM

EDX

●分析元素範囲：B ～ U

豊田

JEOL 製

FE-SEM

EDX

●分析元素範囲：B ～ U

本社

JEOL 製

協力豊田

FE-SEM

EDX

●分析元素範囲：B ～ U

EBSD
●TSL 製　OIM Data Collection
　( EBSD 測定ハード / ソフト )
●TSL 製　OIM Analysis( EBSD 解析ソフト )

FE-SEM
( 電界放出型走査電子顕微鏡 )

SEM( 走査電子顕微鏡 )

日立ハイテク製

低真空 SEM

●検出器：二次電子検出器、半導体形反射
　電子検出器、低真空二次電子検出器

EDX
●分析元素範囲：Be ～ Cf

豊田

日立ハイテク製

低真空・大型試料対応 SEM

●検出器：二次電子検出器、反射電子検出器、
　低真空二次電子検出器

EDX
●分析元素範囲：B ～ U
●オプション：粒子解析ソフトウェア、
　広範囲元素マッピング

神戸

Leica 製

春日井

ECLIPSE Ni-U
ニコン製

●照明：プリセンタ水銀ファイバ照明
●蛍光フィルター：DAPI、FITC、TRITC

本社

蛍光顕微鏡

Smart Lab
Rigaku 製

●X 線管球：Cu

●入射・受光光学系：多層膜ミラー、
　CBO ユニット
　( 平行ビーム法、集中法切替可能 )、
　微小部光学系 ( CBO-fユニット、CCDカメラ)

●試料寸法：

●高温アタッチメント装着時試料寸法：

本社

XRD( X 線回折装置 )

神戸

ベテル製

定常法熱伝導率測定装置

アイフェイズ製

●測定原理：温度波の位相遅れ解析 ( 接触 )
神戸

熱拡散率測定装置

ベテル製

●有効測定サイズ：

　※厚さの規定ができること

●測定原理：温度波の位相遅れ解析 ( 非接触 )

神戸



物理分析設備 化学分析設備

本社 =設備を有する事業所を表しています。協力会社保有設備には「協力」と記載しています。

島津製作所製

●検出器：BID( バリア放電イオン化検出器 )

●キャリアガス：He ガス

本社

GC-BID ( ガスクロマトグラフ )

●検出器：電気伝導度検出器 サプレッサ式

本社

島津製作所製

イオンクロマトグラフ（IC）

LabRAM HR Evolution
HORIBA 製

●空間分解能：

●検出器：空冷ペルチェ CCD

●オプション：Ne ランプ補正ユニット、
　XYZ 電動ステージ、自動フォーカス、

　多変量解析ソフト、粒子解析ソフト、
　スペクトル検索ソフト

本社

Raman ( ラマン分光分析装置 )

FrontierGold
パーキンエルマー製

FrontierGold
●検出器：DTGS 検出器
●オプション：ユニバーサル ATR
●測定モード：透過 / 反射 /ATR

●検出器：MCT 検出器
●オプション：電動ステージ

本社

FT-IR
( フーリエ変換赤外分光光度計 )

化合物構造分析装置

ジーエルサイエンス製

●検出器：TCD( 熱伝導度検出器 )

●キャリアガス：Ar ガス

本社

GC-TCD ( ガスクロマトグラフ )

ガスクロマトグラフ（GC）

本社

Agilent Technologies 製

●検出器：シングル四重極質量分析計

●イオン化法：EI
●前処理ユニット：加熱脱着システム

GC-MS
( ガスクロマトグラフ質量分析計 )

本社

島津製作所製

●検出器：トリプル四重極型質量分析計

●イオン化法：EI

GC-MS / MS
( ガスクロマトグラフ質量分析計 )

●DSC 感度 ：±  mW

●使用雰囲気：大気、不活性ガス

神戸

日立ハイテクサイエンス製

DSC ( 示差走査熱量計 )

島津製作所製

●検出器：フォトダイオードアレイ検出器、　
　　　　　蛍光検出器
本社

HPLC ( 高速液体クロマトグラフ )

高速液体クロマトグラフ（HPLC）

LC システム

Agilent Technologies 製

●検出器：ELSD ( 蒸発光散乱検出器 )
●オプション：GPC システム

本社

本社

島津製作所製

●検出器：シングル四重極型質量分析計

●イオンソース：ESI

LC-MS
( 高速液体クロマトグラフ質量分析計 )

本社

島津製作所製

●検出器：トリプル四重極型質量分析計

●イオンソース：ESI、APCI

LC-MS/MS
( 高速液体クロマトグラフ質量分析計 )

Sciex 製

●検出器：タンデム型質量分析計

●イオンソース：ESI、APCI
●スキャンモード：四重極スキャン、
　リニアイオントラップスキャン

本社

本社

●アバンダンス感度：
-7

-7

Agilent Technologies 製

ICP-MS ( ICP 質量分析装置 )

元素分析装置（ICP）

●タイプ：マルチチャンネルタイプ
●分光器：ORCA

●検出器：リニア CCD

SPECTRO 製

本社

ICP-AES ( ICP 発光分析装置 )

●測定方式：カールフィッシャー電量滴定式

　　　　　　( 水分量 / 臭素量 )
●終点判断方法：ドリフト安定判断 ( 設定可 )
　　　　　　　　または測定制限時間設定

　　　　　　( 但し結露しないこと )

●キャリアガス：窒素ガス、空気
●加熱管：石英ガラス製
●試料ボード：石英ガラス製

本社

京都電子工業製

カールフィッシャー水分計

水分測定装置

吸着装置

●測定モード：

●等温線測定可能範囲：P/P₀ = 10-8 ～ 0.999
●最小表面積：0.01m²/g ～
●最小細孔径：0.35nm ～

本社

全自動ガス吸着量測定装置

autosorb-iQ
Anton Paar 製

分析領域



多様な地域の顧客に柔軟に高品質な対応を行うべく

本社 精密寸法測定: 機、画像測定機、
測定顕微鏡、輪郭形状測定機、表面粗さ測定機

プログラム導入: 東京精密製ソフト、ミツトヨ製ソフト、
ヘキサゴン製ソフト

材料試験: 摩擦摩耗試験機、硬さ試験機

非破壊解析:X線残留応力測定装置

試料調整: イオンミリング装置、レーザー開封装置、
薬液開封装置、ポリッシャー、切断機、卓上SEM、ドライルーム

物理分析: FE-EPMA、XRF、FE-SEM、SEM、
デジタルマイクロスコープ、金属顕微鏡、XRD

化学分析: IC 、GC 、HPLC 、GC-MS 、GC-MS/MS、LC-MS、LC-MS/MS、
ICP-MS、ICP-AES、FT-IR、Raman、カールフィッシャー水分計

オーダーメイド試験、CAE解析

事業所一覧

神奈川事業所 振動試験機

材料試験 引張圧縮試験機、疲労試験機、硬さ試験機

冷熱衝撃試験機、恒温恒湿試験機、塩水噴霧試験機、
複合サイクル試験機、耐候性試験機、高加速寿命試験機

大阪事業所 精密寸法測定: 三次元座標測定機、画像測定機、測定顕微鏡、
表面性状測定機、真円度測定機、輪郭形状測定機、表面粗さ測定機

プログラム導入:東京精密製ソフト、ミツトヨ製ソフト、ニコン製画像
ソフト

出張測定: ポータブル三次元測定機

神戸事業所 試料調整: FIB-SEM、イオンミリング装置、ポリッシャー、切断機、
グローブボックス、各種コーティング装置

物理分析: 
AES、非曝露トランスファーホルダー・ベッセル各種、デジタルマイクロ

DSC )

画像解析: 

材料試験: ナノインデンテーション

振動試験機、水平衝撃試験機

大型恒温槽、大型恒温恒湿槽、大型複合塩水試験機、
水戸事業所

名古屋事業所 三次元座標測定機、レーザー顕微鏡、画像測定機、
測定顕微鏡、表面形状測定機、真円度測定機、輪郭形状測定機、
表面粗さ測定機

非破壊測定: 

東京精密製ソフト、ミツトヨ製ソフト、ライツ製ソフト、
ヘキサゴン製ソフト

出張測定

材料試験:  引張圧縮試験機、クリープ試験機、疲労試験機、
疲労耐久性評価システム

その他 試験片・治具の設計製作

愛知県名古屋市中川区

非破壊解析: SAT

試料調整: イオンミリング装置、ミクロトーム、ポリッシャー、
精密切断機、切断機

物理分析: SEM、FE-SEM、SEM-EBSD、金属顕微鏡、
走査型オージェ電子分光分析装置、デジタルマイクロスコープ

豊田事業所

春日井事業所

愛知県春日井市

振動試験: 振動試験機

冷熱衝撃試験機、恒温恒湿試験機、
塩水噴霧試験機、複合サイクル試験機、散水試験機、耐水試験機、
噴流試験機、耐塵試験機、耐候性試験機、ガス腐食試験機、
エアリーク試験機、充放電試験機、電気的試験機


